机器人淬火工作站改造设备清单及报价单
	序号
	仪器、设备
名称
	规格、技术参数
	数量
	单位
	控制单价
	控制总价
	报价单价
	报价总价
	品牌、产地
	规格、型号

	1
	工业机器人系统
	1.工业机器人整体调试检修现有故障；
2.调试系统参数，重新调试通讯，使工业机器人功能正常；
3.系统布局优化与机械移位改造；
4.机器人底座重构与移位安装；
5.通过I/O硬接线与现场总线相结合的通信方式，实现机器人与各外围设备信号交互与安全互锁；
6.机器人运动轨迹覆盖淬火机、淬火槽、全自动攻丝机及工件存放台等全部工位；
7.承担工件在各工序之间的精准搬运与定位任务，确保多工序协同作业的时序准确性与运行安全性。
8.整体调试检修现有故障；
9.调试系统参数，重新调试通讯，使工业机器人功能正常
10.系统布局优化与机械移位改造；
11.机器人底座重构与移位安装；
12.机器人电气控制虚拟仿真软件≥40套:1)该软件具有任务（新手上路、结构认知、试验教学等）、考试切换、观察模式等功能；具有案例操作面板（含减速、上一步骤、操作示范、同步练习、下一步骤、加速）；2)软件支持 PLC、继电器、指示灯、按钮、电源、漏电保护开关、开关电源、丝杆平台与滑块、电磁阀、气缸、色环电阻、步进电机等电气控制设备的结构认知、导线连接等 3D 虚拟仿真，软件支持VR操作。
13.机器人装配与维护虚拟仿真软件≥40套:1)软件支持小型六自由度机器人、大型六轴机器人、水平关节机器人、并联蜘蛛手机器人、五轴机器人等不少于 5 种类型机器人本体拆装仿真；2)具有多种装配模式，如自动装配、按组件模式装配、按类型方式装配等；3)具有机器人仿真功能，包括手动仿真、自动仿真模式。
14.培训：对操作与维护人员进行系统操作、安全规程及基础维护的现场培训。
15.配套互联网教学平台及资源库系统200VIP账户
16.配套数字工厂仿真软件（具有数字孪生功能）
	1
	套
	9000
	9000
	
	
	
	

	2
	工业机器人末端夹具
	1.定制夹爪式末端执行器，依据工件几何特征与抓取姿态要求专属设计；
2.具备可靠的抓取力控制与工件到位检测功能；
3.适应高温淬火、冷却及攻丝等不同工艺阶段的稳定夹持与释放；
4.满足自动化搬运作业对重复定位精度与抓取可靠性的要求;
5.气动夹具装置；
6.最大负载能力：≥3kg；
7.最大抓取范围：≥3cm×3cm；
8.最高抓取精度：≥1mm；
9.带有机器人安装机架。
	1
	套
	6000
	6000
	
	
	
	

	3
	工件存放台
	1.原工件存放台利旧使用，重新搬移摆放；
2.加装专用工件存放托盘，优化上料区与成品区空间布局；
3.取放路径与工业机器人精确匹配，实现毛坯工件规整摆放与淬火后成品分类码放；
4.为自动化上下料作业提供标准化的物料承载平台。
	1
	套
	5000
	5000
	
	
	
	

	4
	淬火机
	1.原淬火机设备利旧使用，重新搬移摆放；
2.线路重新布局，确保工艺流程顺利运行。
	1
	套
	400
	400
	
	
	
	

	5
	淬火槽
	1.原淬火槽设备利旧使用，重新搬移摆放；
2.线路改造，优化与淬火机及工业机器人的空间位置关系；
3.作为淬火冷却工序的核心载体，与机器人搬运时序精确协同；
4.确保工件完成加热后及时、准确转入冷却介质中进行淬火处理。
	1
	套
	400
	400
	
	
	
	

	6
	全自动攻丝机
	齿轮式自动攻丝机；
主轴锥度：B16；
主轴直径：42MM；
电机功率：0.75KW-1.1KW；
主轴行程：45MM；
转速：0-500rpm；
攻牙精度：0.1MM；
工作介质：螺纹加工/攻丝；
攻牙能力45#钢：M3-M20；
机头上下动距：260mm；
主轴端到工作台距离：350mm；
	1
	套
	18000
	18000
	
	
	
	

	7
	红外测温系统
	同轴双激光瞄准短波探头；
防护等级：IP65；
环境温度：0-60℃；
储存温度：-20~80℃；
相对湿度：10-95%（不结露）；
外壳材料：304不锈钢；
电缆长度：1.5m标准（可延长）；
外形尺寸：M18*138mm；
输出信号：4-20mA；
光谱范围：1.6μm；
发射率：0.95固定；
光学分辨率：100:1；
工作电源：12-24VDC；
测温精度：±1%或±1℃；
重复精度：±0.5%或±0.5℃；
最大负荷：700Ω（24VDC）；
温度范围：0~1300℃；
响应时间：40ms；
红外测温探头主要适用范围：
行业工艺类：高频淬火、热处理、离子镀膜、热压烧结；
物料品类：线材、铜、石墨、玻璃、金属、光亮金属；
轻工制造：印染、纺织、造纸、煤炭、化工；
高温工业：炉窑、冶金、钢铁；
	1
	套
	6000
	6000
	
	
	
	

	8
	工业围栏（含安全门锁）
	1.原工业围栏利旧使用，依据工作站最终布局进行适应性改装或增减；
2.围栏整体尺寸根据现场定制，配合安全门锁与安全联锁回路；
3.构建符合工业安全规范的物理隔离防护体系；
4.安全门锁与机器人控制系统实现硬线联锁，门开启时自动切断机器人动力电源并暂停全部自动流程。
	1
	套
	3000
	3000
	
	
	
	

	9
	数控机床的调整及淬火工作站的安装调试与维护
	1.定制化电气控制改造，涵盖系统集成所需的全部线缆、气管等安装耗材的供应与敷设；
2.旧设备搬运，数控加工中心，数控车床，工业机器人布局调整，以及其信号线缆，通讯线缆重定位，重布线；
3.人机交互界面组态、各设备间通信协议配置与信号联调；
4.整机联动空运行与带载试运行，操作人员培训与系统维护文档编制；
5.数控车床精度复检、机器人点位精度与轨迹测试，带料慢速测试与耐久性试运行。
6.拆除原有机器人上下料协同控制所需的自动门驱动线路及信号交互线缆，恢复机床为标准独立操作模式；
7.对机床进行空间位置调整与方向重新布局，将机床操作面板与工作区域朝向学生操作侧，释放宽敞、安全的手动上下料与数控编程作业空间；
8.完成机床移位后的水平校准与精度复检，保障设备加工精度与实训教学安全性；
9.改造后机床作为独立的数控加工实训设备，回归传统手工编程与操作教学模式，可单独用于数控编程与零件加工等实训项目的日常教学；
10.满足学生手动上下料、对刀操作、程序编辑与调试等基础技能训练需求。
	1
	项
	12000
	12000
	
	
	
	

	10
	地面处理
	车间地面做地坪漆，整体聚氨酯超耐磨5遍工艺，总共≥420平方米。
1.底漆层
2.铲除、打磨、清扫、修补
3.中涂砂浆层
4.打磨砂浆层
5.中涂腻子层
6.平涂面漆层
7.聚氨酯超耐磨
8.厚度:1mm
9.划线分区，绿色地面，灰色过道
10.车间物料的搬运与复原
	420
	平方米
	45
	18900
	
	
	
	

	合计
	78700
	
	
	
	


法兰克数控铣床四轴改造项目设备清单及报价单
	序号
	仪器、设备
名称
	规格、技术参数
	数量
	单位
	控制单价
	控制总价
	报价单价
	报价总价
	品牌、产地
	型号、规格

	1
	FANUC四轴轴卡
	伺服驱动器增加FANUC四轴轴卡，重新焊接接口定义，开放四轴硬件权限。
	1
	套
	17200
	17200
	
	
	
	

	2
	四轴转台机械调整、检修
	现有四轴转台机械检修，调整机械间隙，更换润滑油、气管、接头等易损件，使转台转动无卡顿。
	1
	套
	3000
	3000
	
	
	
	

	3
	安装四轴双边桥板及尾座
	1、四轴加工中心四轴桥板 1块，尺寸≥210mm*550mm*35mm；
2、四轴圆盘精密尾座，直径≥210L块1对； 
3、四轴精密盘面1块,中心高≥160mm；注公差±0.01mm；
配套螺丝机中环孔；
	1
	套
	8800
	8800
	
	
	
	

	4
	四轴尾座顶尖
	高精密四轴专业尾座顶尖，尾座自由可伸缩调节，中心高≥160mm，
	1
	套
	3600
	3600
	
	
	
	

	5
	自定心虎钳
	1、整体精磨加硬，重复精度≤0.02mm，硬度HCR42；
2、夹持范围≥6-195mm
3、燕尾槽锯齿设计，稳定夹持，夹持力度大。钳口可调换使用，正反爪互换。
	1
	套
	3000
	3000
	
	
	
	

	6
	系统软件升级，四轴联动调试
	（1）四轴功能软件升级，调试系统参数，开放数控系统四轴软件权限，重新调试PLC信号，使机床四轴功能正常。
（2）系统可以在CNC上直接编辑、运行存储卡内的程序综合操作和编程引导，操作更简单。也可以通过网线直连电脑，进行程序传输及在线加工。
(3）加工循环丰富的编程引导功能。
(4）丰富的用户自定义功能支援对机床进行个性化设计强力支持启动调试CNC系统的各种调整功能。
	1
	套
	4900
	4900
	
	
	
	

	7
	整机联调，试切加工
	整体机床调试，检修机床现有故障，更换损坏件，使四轴联动功能正常，做四轴联动加工测试。
	1
	套
	2500
	2500
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	合计
	43000
	
	
	
	



